OK Tubrod 15.34

Fémportoltéses

Altalanos leiras

Fémportoltésl hegesztéhuzal a 18Cr8Ni6Mn (AISI 307)
tipusu ausztenites korrdzidallé acélok hegesztéséhez. A
tisztdn ausztenites melegrepedésallé varratfém kitinéen
alkalmazhat6é ausztenites manganacélok, pancéllemezek
illetve  vegyeskdtések hegesztéséhez. Alkalmazésa
kizarélag vizszintes pozicidban toérténhet, mivel az OK
Tubrod 15.34 a legnagyobb termelékenység elérésére lett

FCAW

Besorolas

EN ISO 17633-A T188MnMM 2

Jovahagyasok
DB 43.039.03
vdTUV 04335

tervezve. A hegeszt6huzal csak Ar/CO, keverék
védbgazzal alkalmazhatd. Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele, %
Védoégaz (MSZ EN 439) Védoégaz: M21
M12, M13, M21 C Si Mn Cr Ni
0,08-0,13 0,5-09 5,57 17-20 7-9
Polaritas
DC+ P S
0,020 0,020
Hegesztési poziciok
I 7 Varratfém atlagos mechanikai jellemz6i
[y =
Védbégaz
M21
Folyashatar (MPa) min 400
Szakitészilardsag min 600
(MPa)
Nyulas (%) min 37
Utdmunka (KV)
Utémunka (J)
Vizsgalati Védégaz
hédmérséklet M21
20°C min 60
-60°C min 40
Hegesztéesi paraméterek
Atméré Aramerésség W n H V Feszlltség
%] Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc Vv V
1.2 150 350 20 95 2.2 7.0 5.3 16.4 18 34

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtomeg / 1 6ra ividé
V = El6tolasi sebesség



